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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej 8ymagania dotycice wykonania i odbioru
instalacji technologicznych w obiektach wykonywamyw ramach zadania pn. ,Przebudowa i
rozbudowa OczyszczalStiekow w Stubicach”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokurpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres prac obfych SpecyfikagjTechniczn

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyqgrowadzenia rob6t zwzanych z wykonaniem
instalacji technologicznej w:

» projektowanym reaktorze SBR oraz towarzygaznfrastruktus,

» istniejacych reaktorach SBR — w zakresie rusgci osadu nadmiernego.
1.3.1. Wyszczegdlnienie i opis prac towarzggeh i robot tymczasowych

Do wykonania robo6t budowlanych podstawowych néglrie g nastpujace roboty tymczasowe:
— roboty pomiarowe, przygotowawcze,
— wykonanie wszystkich niezdnych tymczasowych zabezpietize
oraz prace towarzysee:
— wytyczenie urzdzer podziemnych,
— wykonanie drobnych rob6t ziemnych i maraavych,
- wykonanie rob6t montawych oraz wszystkich pgtzer na projektowanych ruragyach
wraz z poaczeniami do sieci istniggych (wraz z materiatama¢zeniowymi),
— monta drobnych konstrukcji wsporczych i érych,
- monta i demonta rusztowa,
— wypoziomowanie i umocowanie,
- proby montaowe, sprawdzenie dziatania poszczegoinychdmeh i uktadow,
— zapewnienie energii do uruchomienia agzen (agregat, zasilanie tymczasowe z linii
energetycznej),
— laczenie (zgrzewanie, spawanie) odcinkow rur,
— przycinanie, ukosowanie i kalibrowaniefikk®w rur do spawania,
— zaizolowanie miejsc spawanych i uszkatize
— przeprowadzenie wszystkich niezlmych préb i bada
— inwentaryzacja powykonawcza wykonanych prac,

— prace porgdkowe i doprowadzenie do stanu pierwotnego obswaktorym prowadzone bytly
prace.

1.4. Okrélenia podstawowe
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Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikaeichinicznej $ zgodne z obovazujacymi
odpowiednimi normami i Specyfikacfechniczia ST-00.00 ,Wymagania ogoélne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyce roboét

1.5.1. Ogodlne wymagania dotyce robot podano w Specyfikacji Technicznej Wykoaar®dbioru
Robd6t Budowlanych ST-00.00. ,Wymagania ogolne”.

1.5.2. Wykonawca robo6t odpowiedzialny jest za $kdch wykonania oraz zgodsd ze
Specyfikachy Technicza Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych, Dokumergaci
Projektow i poleceniami layniera.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotygze materiatdw podano w Specyfikacji Technicznej dhdnia i Odbioru
Robét Budowlanych ST-00.00 "Wymagania ogdlne”.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robésaniy¢ zgodne z wymaganiami niniejszej
Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru RoBaidowlanych i dokumentacji projektowe;.

Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowaniglabzgodne z postanowieniami Kontraktu i
poleceniami layniera.

Wykonawca ponosi odpowiedziaktoza spetnienie wymagdalosciowych i jak@ciowych materiatdw
dostarczanych na plac budowy oraz za ichieitee sktadowanie i wbudowanie.

Wszystkie materialy musza posiédatesty producenta, certyfikaty lub aprobaty techme,
odpowiadé wymogom PN, a ponadto uzyskakceptagj Inzyniera przed wbudowaniem.
Dla poszczegodlnych obiektéw podstawowymi materiddsym

Reaktor SBR i armatura na wpiu do istn. piaskownika

* przejcia szczelne
— elementy elastomerowe EPDM lub NBR,
— plyta oporowa z poliamidu,
— elementy metalowe ze stali kwasoodpornej AlSI1304,
* wstawki montaowe
— kotnierze wg DIN 2632 (PN10) z jednolitej (niegaej) stali min. St3s zabezpieczonej
antykorozyjnie farh epoksydow lub obustronnie ocynkowane ogniowo,
— $ruby i naketki galwaniczne ocynkowane,
— uszczelnienie NBR,
— zakres przesuwu +/- 25mm,
e ziacze ptuczace ZH-52 AlSill/ uszczelnienie — guma,
e zasuwy klinowe DN50 — DNG65:
— z mickkim uszczelnieniem,
- korpus, klin i pokrywa zeliwa sferoidalnego GGG-40,
— przyfacze kotnierzowe PN10 bar,
— zabezpieczenie antykorozyjne: pokrycie epoksydoweszkowe grubid min. 25@um,
e drabina ztazowa z systemem asekuracji pionowejioptg i z wysuwan porecza — stal. min.
1.4301,
* pokrywa wlazowa szczelna 0,85x1,05 m st. 1.430¢stemowe elementy uszczelnieg NBR
lub EPDM — kompletna dostawa wybranego producenta,
* pokrywa wtazowa szczelna 1,7x1,1 m st. 1.4301 tesyswe elementy uszczelriag NBR lub
EPDM — kompletna dostawa wybranego producenta,
e pokrywy wtazowe st. 1.4301,
*  zasuwy naowe:
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— maks. c§nienie robocze 10 bar,
— zasuwa z mkkim uszczelnieniem,
— utozyskowanie zeliwa sferoidalnego,
— plyta odcinajca ze stali nierdzewnej,
— zabezpieczenie antykorozyjne: pokrycie epoksydoweoszkowe grubi@ min. 25Qum,
— korpus zzeliwa sferoidalnego GGG-40,
e zawory zwrotne kulowe:
— korpus i pokrywa zeliwa sferoidalnego GGG-40,
— przyfacza kotnierzowe PN10,
— ochrona przed korogzj- pokrycie powtok epoksydow,
* przepustnice powietrza stal 1.4301, PN 10,
* rurocigi i ksztaltki stalowe:
— DN 150 - rury ze stali 1.4301spednicy 168,3 x 4,0 mm,
— DN 200 - rury ze stali 1.4301spednicy 219,1 x 5,0 mm,
— DN 300 - rury ze stali 1.4301spednicy 323,9 x 5,0 mm,
— DN 350 - rury ze stali 1.4301spednicy 355,6 x 5,0 mm,
* rurociagi i ksztaltki polietylenowe z rur PE SDR17 o mak®nym cénieniu roboczym
Probmax=1,0MPa zgrzewane doczotowo lub elektrooporo
* rury gietkie zbrojone PN10 z ksztaltkami pragzeniowymi DN8O,
» docieplenie ruroaigbw wetry mineralr, gr. 5 — 10 cm 0 ograniczonej wchianialoiowody, w
ostonie z blachy stalowej st. min. 1.4301,
» przepustnicéciekowe DN 500 z naglem elektrycznym:
- korpus i pokrywa zeliwa sferoidalnego GGG-40,
— przyfacza kotnierzowe PN10,
— ochrona przed korogj- pokrycie powtok epoksydow,
- napdy wg ST — 09.00,
» system napowietrzania
— dyfuzory rurowe drobnagehezykowe tworzywowe,
— korpus polipropylenowy @ zewtrzna 63 mm, @ wewgtrzna 45 mm,
- dtugas¢ jednego dyfuzora 50 cm,
— membrana z kauczuku silikonowego o §giavosciach antybakteryjnych,
- gruba¢ membrany 1,5 mm,
— zakres stosowania w zakresie abieh 2 — 12 Nm3/h X @,
— ruszty napowietrzage o przekrojach 80x80x2mm wykonanych ze stali kwdpornej min.
1.4301,
- mocowania przydenne rusztOw z #iwoscia wyciaggania rusztu na powierzchnie bez
konieczndci opr@niania zbiornika — wykonanie min. stal 1.4031,
— podpory pozycjonuice V" ksztaltne,
— prowadnice rurowe i elementy mogog st. min. 1.4301,
- kotwienie mocowa oraz ich budowa dostosowana do mocy zastosowanigsdradet,
* izolacje termiczne z welny mineralnej o ogranicjonechtanialngci wody (wanny
zabezpieczafe),
* mocowania indywidualne, kotwy hakowe, linki staloinane niezldne elementy mocage st.
min. 1.4301.

3. SPRZT
Warunki og6lne dotyece wywania sprztu podano w ST-00.00 ,Wymagania ogoélne”

Do wykonania robét zwizanych z technologi Wykonawca rob6t powinien dysponofva
nastpujacym sprztem wymaganym przy wykonywaniu tych prac:

— weciagarka mechaniczna z rnggem elektrycznym lub spalinowym,
— weciagarka eczna,
— uradzenia do eicia stali,
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— spawarka elektryczna winga,

— spezarka powietrza elektryczna,

— spawarka.

4. TRANSPORT

4.1. 0Ogoblne wymagania odéroe transportu podano w Specyfikacji TechnicznejKdhania i
Odbioru Robét Budowlanych ST -00.00. ,Wymaganialogt

4.2. Materiaty nalgy transportowé& samochodami skrzyniowymi w opakowaniach producenta
odpowiednimi zamocowaniami unietlioviaj acymi przemieszczaniegsiadunku.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogodlne warunki wykonania zgodne z Specyfikacji Tecknej Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych ST-00.00 ,Wymagania ogoélne”.

5.2. Warunki szczegotowe:

Zakup i transport materiatow i wdzen na miejsce wbudowania:

Miejsca pozyskiwania materiatow i wdzer przewidywanych do realizacji zadania muszyska
akceptagj Inzyniera.

5.1.1. Ruroagigi

Przed rozpocxiem montau naley wyznaczy sytuacyjno - wysokiziowe miejsca montal
rurociagéw technologicznych.
Do montau rurocagdw technologicznych natg przystpi¢ po zamontowaniu wszystkich adzen
technologicznych. Rurogyi nalezy mocow& do scian, posadki lub stropu za pomotypowych
uchwytéw montaowych , ktére powinny zapewrdidatwy i trwalty monta i ewentualny demonta
oraz gwarantowa swobodne wydlzanie s¢ rurocagéw. W przypadku iywania uchwytow
montaowych, metalowych naky stosowdé podkiadki z tworzyw na catej diu§a obwodu rury
przewodowej. Rozstaw uchwytow momavych zachowé& zgodnie z wytycznymi producenta rur.
Przewody nalgy uklada w kierunku prostopadtym lub réwnoleglym do najbliych scian.
Odchylenia nie powinny liywigcksze nk 10mm. Spadki przewodéw powinny zapewniaozliwo$¢
opr&nienia rurocigow ze sciekow. W miejscach prz&j przez przegrody budowlane winnecby
zalazone tuleje zapewnigge szczeln& przegcia. Zmiany kierunku uktadania ruragibw naley
dokonywd za pomog ksztaltek: tukow, kolan i tréjnikéw.
Polczenia kotnierzowe wykonywaprzy zastosowaniu uszczelki ptaskiejedry ptaszczyznami
przylgowymi. Naley je tak wykona aby wykluczy maozliwo$¢é wydostawania gimiedzy faczonymi
elementami, czynnika znajdigiego st w przewodzie. Wymiary kotnierzyd¢zonych ze sabpowinny
byé¢ zgodne. W paiczeniu powinny by zastosowane wszystkie przewidzigneby. Sruby powinny
by¢ jednakowej dtugéeri, dostosowanej do wymiaréw kotnierzy. Po ¢@aniu wszystkichsrub
pofaczenia kotnierzowego, wyst@ie z nakgtek nagwintowane odcinki skrub, powinny ¢by
jednakowe dtugei, Zaleca sj aby ta diugé¢ wynosita 1,5 do 2 zwojow gwintu.
Niedopuszczalne jest:

— przesuniecie osi¢zonych elementéw,

— przestonicia uszczelka otworéwa¢zonych przewodow.
Polczenia zgrzewane — wté prostopadle ke hczonych elementdw nagrzewane przez
okreslony instrukcp czas przez zgrzewark a nasfpnie dociskane do siebie doczotowé do
wystapienia odpowiedni formagej sk wyptywki i unieruchamiane na oldleny czas. Wszystkie
rurociagi winne posiad&oznakowanie zgodnie z normami.

5.1.2. Przewody grawitacyjne
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Osie hczonych odcinkdw rur musgzsic znajdow& na jednej prostej, co nale uregulowa
odpowiednimi podktadami pod odcinkiem wciskowym.riRualezy taczy¢ za pomog kielichowych
polaczen wciskowych uszczelnionych specjalnie wyprofilowany piescieniem gumowym.
Uszczelnienie polegage na indywidualnym formowaniu kielichazdej rury wokot uszczelki. Przed
wykonaniem peiczenia kielichowego wciskowego najezukosowa bose kace rur pod ktem 15°.
Do wciskania bosego koa rury uywaé nalezy wciskarek.

Potwierdzenie prawidiowego wykonania: ga#enie powinno by oskgnicte przez czolo kielicha
granicy wcisku oraz wspotosiowad taczonych elementéw.

5.1.3. Przewody ze stali kwasoodpornej

Spawanie

Spawanie winno odbywasie zgodnie z norm PN-S-10050. Scalanie elementéw stalowej przez
spawanie powinno ldywykonane zgodnie z zaakceptowanym przegrirera ,Projektem technologii
Spawania”.

Osoby kierupce spawaniem i spawacze powinny postaddpowiednie uprawnienia fistwowe.
Elementy stalowe spawangsa miejscu zgodnie z dokumentapjojektowvs.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegapadaniu, ocenie jakoiowej i odbiorowi zgodnie z
~Projektem technologii spawania”. Badania gmte wykonuje Wykonawca lub jednostka wskazana
przez Wykonawg, a wyniki w formie protokotow przekazywang Iezynierowi.

Badania ostateczne spoin, polegajna ogidzinach i makroskopowych badaniach nienigegzh wg
PN-EN ISO 17637 prowadzi jednostka wskazana przamiera.

W kazdej fazie wykonywania spawow Aygnier maze zaradzi¢ kontrok stosowanych materiatéw
spawalniczych i sprawdzenie popraweiovykonywanych ziczy spawanych.

Potaczenia nasruby

Elementy paiczenia rurocigdw stalowych z armatgrpoprzez kotnierze oraz elementy podp6r
przeznaczone dadzenia naruby powinny by odpowiednio przygotowane, i tak:

» trzpienie trzeba tak dopasoévalo otworu, abysruba wchodzita w otwdr po lekkim
uderzeniu mtotkiem,

e gwint powinien by nackty na takiej dtugéci, aby zwoje nie wchodzity w otwoér ei
taczonych, co najmniej dwa zwoje znajdowaty siad goria powierzchm naketki, a
podkiadka pod naktke pokrywata co najmniej zwoje,

* powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe ntEie i podktadek przed mortam
nalezy pokry¢ warstwy smaru,

* S$ruba w otworze nie powinna przesuwwaic ani drg& przy ostukiwaniu mitotkiem
kontrolnym.

5.1.4. Uzbrojenie ruroggdw

Armatura powinna odpowiadavarunkom pracy (énienie, temperatura) instalacji technologicznej w
ktorej jest zainstalowana. Armagumontow& w trakcie wykonywania przewodu. Rotenia z
przewodem naley dokon& za pomos ksztattek przéiciowych- tulei kotnierzowych lub zgrzewania
doczotowego. Miejsce zamontowania armatury winné gstpne celem umdiwienia obstugi i
konserwacji. Przed zamontowaniem aglesura¢ z armatury zéepki, ewentualne zanieczyszczenia.
Po oczyszczeniu nalg sprawdzt czy wrzeciono jest proste, korpus nie uszkodzengoketto daje
sie lekko obraca Na przewodach poziomych armatunalery ustawig@ w takim potaeniu by
wrzeciono byto skierowane do gory. Armatwaporowy nalezy ustawia tak, aby kierunek strzatki na
korpusie byt zgodny z kierunkiem ruchu czynnika vzqwodzie. Zawory zwrotne nale ustawig
tak, aby trzpienie znajdowatyesiv potazeniu pionowym.
Niedopuszczalne jest:

— przesuniecie siosi iezonych elementow,

— przestonicie otworow fczonych elementow.

5.1.5. Oznaczenia
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Na wszystkich projektowanych ruragach technologicznych nale oznaczy kierunki przeptywu
oraz opisd medium. Kady obiekt budowany i poddany przebudowie (obiekédabe w zakresie
przedmiotowej inwestycji) posiadanusi tablie zawierajca schemat technologiczny wraz z ¢elg.

6. KONTROLA JAKQSCI ROBOT

6.1. Ogdlne wymagania

Ogodlne zasady kontroli jakoi podano w ST-00.00 ze szczegOtowym uwdgleniem wytycznych
Dokumentaciji Projektowe;j.

6.2. Kontrola i badanie w trakcie Robét i odbioru

6.2.1. Przedmiot kontroli jakoiowej
Przedmiotem kontroli jakk@iowej bedzie zgodnét zakupionych i zamontowanych adzen ze
Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru RbbBudowlanych, Dokumentac]
Projektova i Poleceniami layniera.
W ramach kontroli jakéci nalezy:
e sprawdzt dobdr, usytuowanie, szczelid@amkné¢ armatury,
e sprawdzt prawidlowa¢ polaczen poszczegdlnych elementdw instalacii technologifzne
* sprawdzé prawidtowa¢ podhczen urzadzen
Wszystkie zamontowane materialty musza odpowiaganaganiom Specyfikacji Technicznej
Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych, Dokumentaéjrojektowej oraz posiada
swiadectwa jakéci, aprobaty techniczne i uzyskakceptagj Inzyniera.

6.2.2. Kontrola jakéci materiatow
Przedmiotem kontroli jalkziowej bedzie zgodné&t wykonywanych robét i kytych materiatow
ze Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i OdbidRob6t Budowlanych, Dokumentacj
Projektova i Poleceniami layniera.
W ramach kontroli jakéeci nalezy:
— poddé& rurocigi prébie na szczelio,
— sprawdzi dobor armatury, rur, ksztattek, co wykonuje poprzez jej identyfikagj i
poréwnanie z projektem,
— sprawdzt szczelné¢ zawordw, zasuw.

6.2.3. Proby szczelgoi

Przeprowadzenie préb szczedoiozgodnie z warunkami podanymi przez producentdmoraz
zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i amthi rob6ot budowlano-morntawych tom
Il. Instalacje sanitarne i przemystowe” oraz waami podanymi przez producentow gulzeh.

6.2.4. Kontrola wykonania instalacji technologiczhy
Elementy podlegage kontroli:

sprawdzenie ezinych zamontowania przewodéw technologicznych, armpaoraz
urzadzen,

— sprawdzenie poprawfm technologicznej montowanej instalacji,

— sprawdzenie patzer kotnierzowych, gwintowanych,

— sprawdzenie szczeléw przewodow i pajczen,

— sprawdzenie poprawfm dziatania armatury zaporowej, zwrotnej, regujaey
odpowietrzeniowej itp.,

— sprawdzenie poprawsm dziatania urzdzen technologicznych.

7. OBMIAR ROBOT
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Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w Specyfik@ieghnicznej Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych ST - 00.00 ,Wymagania Ogolne”.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru Robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w Technicznegikacji ST-00.00"Wymagania ogolne”.

8.2. Warunki szczego6towe odbioru rob6t

Odbioru robét natey dokona& zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbi&ob6t
Budowlano - Montaowych.
Odbiér techniczny nagpi po zakaéczeniu montau instalacji technologicznej i przeprowadzeniu
bada.
Nalezy sprawdzt:

— zgodndé¢ wykonania z DokumentagProjektows, zapisami w Dzienniku Budowy

— wycie wiaciwych Materiatdbw oraz dokumenty dotyee jakdci tych materiatow,

— prawidlowdé zamontowania i dziatania armatury,

— prawidtowd¢ wykonania rurogigéw i ich pohczen,

— szczelné¢ przewodu.

W trakcie odbioru nalsy:
— sprawdat zgodnd¢ wymaga projektowych przy uwzghbinieniu wprowadzonych zmian, ze
stanem faktycznym wynikagym z wpiséw do Dziennika Budowy, oraz Pomiardvedé,
— sprawdzi naniesienie zmian projektowych do dokumentacji ylamawczej, sprawdéiw
dzienniku budowy realizagwpiséw dot. Robot,
— dokona szczego6towych ogtzin.

9. PODSTAWA PLATNGCI

9.1. Ogdblne wymagania

Ogodlne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST-00.00 "Warunki ogdlne”.

9.2. Cena wykonania robé6t

Cena jednostkowa pozycji przedmiaroweflbie obejmowé poza pracami podstawowymi wszystkie
prace towarzysice i roboty tymczasowe.

Cena wykonania robét obejmuje:

» roboty przygotowawcze i pomiarowe;

» sporadzenie niezbdnych rysunkéw wykonawczych, schematéw technolayicla obiektéw oraz
rysunkéw warsztatowych i mor#awych;

e zakup materiatow,

» transport materiatdbw na miejsce wbudowania,

» wykonanie robét oltych specyfikadj,

e monta rusztowa wraz ze wszelkimi kosztami (np. dziawa),

» przeprowadzenie niegbdnych prob montsowych i bada,

* wWywoOz z terenu budowy materiatowezinych,

» wykonanie okrélonych w postanowieniach Kontraktu badaomiaréw i sprawdzerobét,

» uporzdkowanie terenu budowy po robotach.

* sporadzenie inwentaryzacji powykonawczej wykonanych tobo
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10. PRZEPISY ZWHZANE

10.1. _Normy

PN-EN 12570:2002 Armatura przemystowa

PN-M-75002:1985 Armatura przemystowa instalacji waagowej. Wymagania i badania.
PN-85/B-01805A Antykorozyjne zabezpieczenia w budictwie. Ogolne zasady ochrony.
PN-92/M-74000 Zamocowania rur@gbw.

PN-87/M-69008 Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrulspawanych.

PN-78/M- 69011 Spawalnictwo. gfiza spawane w konstrukcjach stalowych. Podziat i

wymagania.

PN-EN ISO 17637:2011 Spawalnictwo. Wadls&o zfaczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwosci na podstawie ogtizin zewrtrznych.

PN-EN ISO 9692-2:2002 Spawanie i procesy pokreWwneygotowanie brzegéw do spawaniagécz
2: Spawanie stali fukiem krytym

10.2. Inne

— Dokumentacja Techniczno — Ruchowaaoiza,

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot butiowe-montaowych tom Il. Instalacje
sanitarne i przemystowe. (wydawnictwo Ministerstwaospodarki Przestrzennej i
Budownictwa 1989r.; Instytutu Techniki Budownictw2003r.) oraz warunki techniczne
wykonania i odbioru rob6t budowlanych wydanie GOBstal.
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